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Горизонтальный многоступенчатый центробежный насос
серий D, DF, DY, MD 



Знакомство с изделием Технические характеристики 

Высокая эффективность и энергосбережение   
Мы разработали нашу уникальную технологию 
проектирования и изготовления производственных 
моделей и методы литья гидравлических деталей, в 
которых мы используем преимущества точного 
литья всех проточных деталей, для гарантии их 
блеска, чистоты и точных размеров. Таким образом, 
фактическая эффективность как минимум на 2% 
выше, чем у других обычных многоступенчатых 
центробежных насосов. 

Передовое технологическое оборудование 

Для облегчения сборки, каждая обработанная
деталь очищается с помощью современного
импортного чистящего оборудования. Помимо
проверки материалов, гидравлических испытаний,
испытаний на статическую балансировку, роторы
всех насосов класса выше 6 подвергаются
испытанию на осевое перемещение,
контролируемое в течение 5 миллисекунд, а затем
испытание на балансировку, которое должно быть
проведено в соответствии с классом G2.5. После
сборки выполняется повторная проверка осевых
перемещений всех валов, для обеспечения
качества насоса.

Между балансировочным кольцом и посадочной
поверхностью насоса установлено уплотнительное
кольцо, что предотвращает попадание воды под
высоким давлением на ступень балансировки и
износ балансировочной пластины, для
обеспечения большей долговечности. На конце
вала установлен индикатор износа
балансировочной пластины для контроля износа
насосов диаметром более DN200. Это обеспечивает
целесообразную замену балансировочной
пластины и правильную эксплуатацию.

Уникальная конструкция

Балансировочная пластина и область вокруг нее
могут быть изготовлены из сварочного сплава,
легированной стали или кованного чугуна
QT600Mn2, что обеспечивает их высокую
поверхностную твердость и долговечность.
Проточная часть насоса MD устойчива к
истиранию за счет использования материала из
легированного износостойкого кованного чугуна
или высококачественного износостойкого
кованного чугуна.

Выбор материала

Внешний вид насоса безупречен благодаря
точным процедурам литья в форму и
автоматической окраске.

Отличный внешний вид

Насосы данной серии являются
субгоризонтальными, центробежными,
многоступенчатыми, однокамерными с
гидромодулем, рекомендованным государством.
Насос эффективен, надежен и долговечен,
отличается низким уровнем шума, простотой
технического обслуживания и широким спектром
применения. Мы специализируемся на
производстве многоступенчатых однокамерных
центробежных насосов серий D, DF, DY и MD,
основываясь на нашей более чем 20-летней
истории и репутации крупнейшего производителя
многоступенчатых насосов в Средне-Южном
регионе. Наши насосы имеют широкое
применение. Наш насос подходит для подачи
жидкости без твердых частиц, включений или
других взвешенных веществ, например воды. При
этом, маслянистые, агрессивные жидкости или
жидкости, содержащие твердые частицы, можно
перекачивать путем модификации материала,
методов уплотнения и добавления системы
охлаждения. Максимальное входное давление
должно составлять 0,6 МПа.

Тип D: Применяется для передачи воды без
твердых частиц и температурой ниже 80°C или
жидкости с аналогичными физическими и
химическими параметрами. Подходит для
горнодобывающей, лесозаготовительной
промышленности, а также городского
водоснабжения и водоотвода. 
Тип DF: Применяется для передачи агрессивных
жидкостей с температурой ниже 80°С без твердых
частиц. Материал, методы уплотнения,
конструкция насоса и модель двигателя
определяются средой, силой тяжести, плотностью,
рабочей температурой и давлением впуска. 
Тип DY: Применяется для передачи маслянистых
жидкостей и нефтепродуктов без твердых частиц с
температурой ниже 80°С и вязкостью менее 120
сСт. 
Тип MD: Применяется для передачи нейтральной
жидкости из горнодобывающей скважины или
другой аналогичной жидкости. Плотность и размер
частиц сточных вод должны быть менее 1,5% и 0,5
мм соответственно. Температура ниже 80°С.

Горизонтальные многоступенчатые
центробежные насосы по сфере применения
можно разделить на следующие типы:



Знакомство с изделием Структурные параметры

  Одной из особенностей горизонтальных
однокамерных, сегментных многоступенчатых
насосов D, DF, DY и MD является горизонтальное
расположение впускного отверстия и вертикальное
- выпускного. Сегменты впуска и выпуска, а также
средний сегмент, соединяются посредством болта.
Напор использует ступени насоса. 

Ротор насоса в основном состоит из вала,
крыльчатки, втулки и балансировочной пластины,
которые сбалансированы и соединены с валом при
помощи прямой шпонки и гайки вала. В ступенях
насоса используется крыльчатка. Ротор целиком
поддерживается подшипником качения или
подшипником скольжения, в зависимости от
конкретной ситуации. На ротор не воздействует
никакое осевое усилие, вследствие
уравновешивания балансировочной пластиной.   
На торце насоса установлен индикатор износа
балансировочной пластины во избежание
чрезмерного истирания. 

Между уплотнительными поверхностями сегментов
впуска и выпуска, а также среднего сегмента,
устанавливаются жидкостные герметики или
уплотнительное кольцо, а между ротором и
статором - уплотнительное кольцо и направляющая
лопатка. При снижении эффективности нагнетания
рекомендуется заменить уплотнительное кольцо и
направляющую лопатку. 

В обоих вариантах, механическом уплотнении и
набивочном уплотнении материалом, необходимо
должным образом обеспечить герметичность для
покапельного просачивания. Все уплотнительные
детали встроены в уплотнительный корпус, который
находится под давлением воды, используемой для
гидроуплотнения, охлаждения и смазки. Для
защиты вала необходима сменная направляющая
лопатка. 

Во время эксплуатации ротор насоса может
качаться в осевом направлении. В данной серии
насосов часто используются подшипник качения и
смазочная конструкция. (Однако в типах D85-67 и
D155-67 могут использоваться подшипник
скольжения и смазочная конструкция для жидкого
масла или подшипник качения и смазочная
конструкция для консистентной смазки). Насосы
этой серии приводятся непосредственно от
первичного двигателя посредством гибкой муфты.
Насос вращается по часовой стрелке со стороны
первичного двигателя. 

Пример: D (DF, DY, MD) 600 — 60 X 6 

D - многоступенчатый центробежный насос для
чистой воды
DF - коррозионностойкий многоступенчатый
центробежный шахтный насос 
DY - многоступенчатый центробежный масляный
насос 
MD - износостойкий многоступенчатый
центробежный шахтный насос
600 – расчетная производительность 600 м3/ч. 
60 — расчетный одноступенчатый напор 60м. 
6 — количество ступеней насоса 6 

Пример: 150 MD 30 X T 150 

диаметр входного отверстия насоса 150 мм
MD - износостойкий многоступенчатый
центробежный шахтный насос 
30 — расчетный одноступенчатый напор 30м. 
7 — количество ступеней насоса 7 

Примечание: D (DF, DY, MD) 80-30 — это
общепринятое обозначение, где 80 означает, что
диаметр входного отверстия составляет 80 мм, 
30 означает, что расчетный напор
одноступенчатого насоса составляет 30

Насос типа D, DF, DY, MD имеет одинаковые
параметры производительности и
установочный размер. 
Входной и выходной диаметр насоса: 40-300 мм
Производительность Q = 3,75 – 850 м3/ч 
Напор = 19 - 816 м. 
Примечание: Параметры производительности в
данной книге представляют собой значения
испытаний с водой при нормальной температуре.

Диапазон производительности

Вспомогательный двигатель

Двигатели серии Y имеют общее назначение.
Взрывозащищенный двигатель является
обязательным в условиях пожаро- и
взрывоопасности, при этом должно быть указание
класса изоляции и наличие знака
взрывобезопасности.

Исполнительный стандарт

GB/T 5657-95 “Технические условия для
центробежного насоса (III)” 
JB/T1051-93 “Типы и основные параметры
многоступенчатого насоса для воды” 
MT/T11 4-2005 “Насос центробежный
многоступенчатый для добычи угля" 
GB T13006 “ДКЗ центробежного насоса,
диагонального насоса, осевого насоса” 
GB/T13007 "Эффективность центробежного насоса''



Уникальная конструкция

Горизонтальный многоступенчатый центробежный насос серий D, DF, DY, MD

  

Тип D: Проточные детали из чугуна, для вала используется сталь 1045.080M46 ASTM. 
Тип DF: Литая и нержавеющая сталь для проточных деталей выбирается в зависимости от
температуры и коррозионной активности среды. 
Тип DY: Литая и нержавеющая сталь для проточных деталей выбирается в зависимости от
температуры и коррозионной активности среды. 
Тип MD: Износостойкий чугун или ковкий чугун для проточных деталей.

Материалы компонентов прохода потока

Схема 
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График и таблица производительности насоса







Вид K Вид P 

Схема габаритных монтажных размеров насоса и двигателя 
(отдельное основание насоса) 















Сборка и разборка насоса Сборка и разборка насоса

 (А) Сборка насоса 
Последовательность сборки обратна последовательности
разборки. Необходимо учитывать следующие моменты,
поскольку они влияют на нормальную работу,
долговечность и производительность насоса: 
1) Точность обработки и шероховатость поверхности
должны быть проверены и соблюдены. Избегайте
наличия царапин, посадочная часть должна быть чистой.
Нагрузка на болты должна быть установлена равномерно
и распределена должным образом. 
2) Соосность выпускного канала крыльчатки и впускного
канала направляющей лопатки зависит от размеров всех
деталей. Она влияет на производительность насоса,
поэтому ее размеры нельзя изменять произвольным
образом. 
3) Перед загрузкой любого материала после сборки,
проверните ротор насоса вручную, чтобы проверить его
гибкость. 
4) После проверки осевого перемещения, при котором
необходимо учитывать положение набивочного кольца,
нажмите на набивочный материал. 

(B) Меры предосторожности при разборке: 
1) Соответствующим образом отключите питание насоса; 
2) Слейте из насоса всю жидкость, включая охлаждающую
воду, жидкое смазочное масло; 
3) Необходимо демонтировать или удалить все
трубопроводы и провода, включая балансировочную
трубку, трубку водяного уплотнения и электропровод. 
4) Для защиты деталей следует избегать любого
нарушения точности производства; Амортизирующие
блоки используются при демонтаже тяги с целью
ослабления сегментов, которые могут погнуть вал. 

(C) Последовательность разборки насоса 
1) Демонтируйте муфтовое соединение и открутите болты
сальника подшипника с выпускной стороны и между
выпускными сегментами, концевым сальником и
подшипниковой частью. Затем демонтируйте сальник
подшипника и детали подшипника; 
2) Открутите гайки вала и последовательно снимите
внутреннее кольцо, прижимной сальник подшипника и
шайбу; Затем снимите набивочный материал (включая
набивочный сальник, набивочное кольцо, набивочный
материал) или механическое уплотнение. 
3) Снимите уплотнительное кольцо, втулку,
балансировочную пластину и прямую шпонку вала, а
затем снимите выпускную часть, торцевую
направляющую лопатку, балансировочную втулку и
кольцо. 
4) Снимите концевую направляющую лопатку и прямую
шпонку, а затем последовательно средние сегменты,
направляющую лопатку до первой направляющей
лопатки; 
5) Открутите болты между впускным сегментом и
подшипниковой частью, а затем прижимной сальник
вала; После чего снимите боковую деталь подшипника; 
6) Вытащите вал из впускного сегмента и открутите гайки
на валу. Затем последовательно демонтируйте
внутреннее кольцо подшипника, уплотнительное кольцо
и втулку вала;
7) Вышеописанная последовательность демонтажа
применима к насосу с подшипником скольжения, но
отличается только в демонтаже детали подшипника.

Установка насоса

Помимо общих требований, рекомендуется
использовать дополнительные советы:

1) Для установки фундамента рекомендуется
использовать горизонтальный инструмент. Убедитесь,
что фундаментные болты достаточно плотно закреплены
в фундаменте. 
2) Соосность валов насоса и двигателя следует проверять
строгим образом, чтобы убедиться, что после сборки
двигателя, насоса и фундамента эти два вала находятся на
одной линии. 
3) Во время сборки насоса и двигателя, вытащите вал со
стороны муфтового соединения, чтобы оставить осевой
зазор между муфтовыми соединениями двигателя и
насоса. 
4) Независимые кронштейны для впускных и выпускных
трубопроводов необходимы, чтобы насос мог
выдерживать только собственную нагрузку. Это
позволяет избежать возможного повреждения насоса из-
за внешнего давления. 
5) Взрывозащищенный двигатель является обязательным
для насосов типов D и MD в условиях пожаро- и
взрывоопасности, например, в горнодобывающих
скважинах, при этом необходимо указание класса
изоляции и наличие знака взрывобезопасности.

(А) Запуск

1) Проверните ротор насоса, чтобы убедиться в его
гибкости; 
2) Проверьте и убедитесь, что направления вращения
двигателя и насоса совпадают;
3) Откройте впускной клапан, при наличии, и закройте
запорный клапан выпускных трубопроводов и
регулирующий клапан манометра для заполнения насоса
жидкостью: Или используйте вакуум, чтобы удалить весь
воздух из насоса и трубопроводов. 
4) Подготовьте насос к работе, после проверки затяжки
болтов между насосом и двигателем и окружающей
средой насоса. 
5) После выхода насоса на нормальный режим работы,
откройте клапан манометра и медленно открывайте
запорный клапан до тех пор, пока указатель манометра
не достигнет правильного значения (контролируйте
напор насоса согласно выпускному давлению).

Запуск, эксплуатация и остановка насоса



Горизонтальный многоступенчатый центробежный насос серий D, DF, DY, MD

  
B) Эксплуатация 

1) Осевая сила уравновешивается системой балансировки внутри насоса, из которой вытекает
балансировочная жидкость. Балансировочная жидкость соединяется балансировочной трубкой с
впускным сегментом или короткая трубка может быть встроена снаружи балансировочного
корпуса, и вследствие этого балансировочная жидкость может вытекать. Для обеспечения
нормальной работы насоса, балансировочную трубку нельзя блокировать. 
2) Необходимо обратить внимание на все измерители, температуру подшипников, утечку набивки,
вибрацию и шум насоса и принять немедленные меры, если произойдет что-то из следующего: 

Повышение температуры подшипника отражает качество сборки насоса; Температура не
должна превышать температуру окружающей среды более чем на 35°C, при этом макс.
температура подшипника составляет 75°C. 
Осевое перемещение ротора насоса возможно и должно находиться в допустимых пределах.
Ширина зазора между торцевыми поверхностями муфтовых соединений двигателя и насоса. 
Крыльчатку, уплотнительное кольцо, направляющую лопатку, втулку вала и балансировочную
пластину необходимо регулярно проверять во время работы и немедленно заменять при
обнаружении любых признаков износа деталей. 

(С) Остановка 

1) Закройте регулировочный кран манометра и медленно закройте выпускной запорный клапан;
Остановите двигатель до полного закрытия выпускного клапана: После остановки насоса закройте
впускной клапан, при наличии. 
2) При длительной остановке насоса всю воду необходимо слить путем открытия всех кранов
впускного, среднего и сливного сегментов; Разберите насос и смажьте все детали маслом для
длительного хранения.







Горизонтальный многоступенчатый центробежный насос
(самобалансирующийся) серий D(P), DF(P), DY(P), MD(P) 



Самобалансирующийся насос, десять преимуществ 



Знакомство с изделием Применение

  Его можно использовать для передачи пресной
воды или других жидкостей с аналогичными
физическими или химическими свойствами, не
содержащих твердых частиц (абразивного
материала) или взвешенных веществ. После
изменения материала насоса (или материала
переливного компонента), типа уплотнения и
добавления системы охлаждения, его можно
использовать для передачи горячей воды,
масляных или агрессивных сред или сред,
содержащих изнашиваемые материалы. 

Значение впускного давление может доходить до
0,6 МПа. 

D(P) Для передачи пресной воды или других
жидкостей с аналогичными физическими или
химическими свойствами, не содержащих твердых
частиц, с температурой ниже 80°C. 
Его можно применять для водоснабжения и
дренажа шахт, заводов и муниципальных работ.

DF(P) Для передачи агрессивных жидкостей, не
содержащих твердых частиц, с температурой ниже
80°С. Значение впускного давление может доходить
до 0,6 МПа. Пользователь может выбрать материал
насоса, форму уплотнения и конструкцию насоса, а
также определить мощность двигателя в
зависимости от названия, концентрации и
соотношения перекачиваемой среды, рабочей
температуры и давления на входе насоса. 

DY(P) Для передачи масляных и нефтепродуктов, не
содержащих твердых частиц, с температурой ниже
80°С и вязкостью менее 120 ССТ. 

MD(P) Для передачи нейтральных шахтных вод и
других аналогичных сточных вод с содержанием
частиц ≤ 1,5%, зернистостью ≤ 1,3 мм и
температурой ниже 80°C.

Горизонтальные многоступенчатые центробежные
насосы D (P), DF (P), DY (P) и MD (P)
(самобалансирующиеся) можно разделить на
однокамерные и двухкамерные многоступенчатые
конструкции. 
Данная серия насосов представляет собой
инновационную продукцию, разработанную на
основе передовых зарубежных технологий в
сочетании с многолетним опытом компании в
области исследований и разработок, для ускорении
разработки технологии многоступенчатых
центробежных насосов. Их производительность
достигла передового уровня продукции такого же
типа в отрасли и является лучшей заменой
обычных многоступенчатых центробежных
насосов. Особенностью насоса является полный
отказ от традиционной системы балансировочных
дисков для балансировки осевой силы.
Симметричные крыльчатки автоматически
балансируют осевую силу, что дает преимущества
многоступенчатого насоса, такие как
энергосбережение и высокая эффективность,
стабильность и надежность, малое количество
изнашиваемых деталей и низкие
эксплуатационные расходы.

Например, (DF, DY, MD) S 450 - 95 * 13 (P) 
D - горизонтальный многоступенчатый
центробежный насос пресной воды. 
DF – коррозионностойкий горизонтальный
многоступенчатый центробежный шахтный насос
DY - горизонтальный многоступенчатый
центробежный масляный насос 
MD – износостойкий горизонтальный
многоступенчатый центробежный шахтный насос 
S – крыльчатка первой ступени двухкамерной
конструкции 
450 - расчетный расход 450м3/ч. 
95 - расчетный одноступенчатый подъем; 95 м 
13 – ступени насоса: 13 
P – самобалансирующийся

Описание модели

Диапазон производительности

Насосы серий D(P), DF(P), DY(P), MD(P) имеют
одинаковые параметры производительности.

Входной и выходной диаметр насоса составляет от
40 до 350 мм. 
Поток Q = 3,75-1360 м3/ч 
Подъем H = 92-1384 м 
Мощность двигателя N = 7,5-4000 кВт 
(Примечание: параметры производительности в
данном файле указаны для пресной воды при
температуре окружающей среды).

Исполнительные стандарты

GB/T5657-2013 «Технические характеристики
центробежного насоса (кат. lll)» 
JB/T1051-2006 «Тип и основные параметры
многоуровневого центробежного насоса для
пресной воды» 
GB/T3216-2016 «Приемочные испытания
гидравлических характеристик ротодинамических
насосов уровня 1 и уровня 2» 
MT/T 114-2005 «Многоступенчатый центробежный
насос для угольной шахты»





Структурные параметры

Горизонтальные центробежные насосы D (P), DF (P), DY (P) и MD (P) можно разделить на
однокамерные и двухкамерные многоступенчатые конструкции. Впускное отверстие
расположено горизонтально во впускной секции. Выпускное отверстие расположено
вертикально в выпускной секции. Натяжной болт используется для объединения
впускной, средней, дренажной и вторичной секций впуска насоса. Для изменения
подъема можно увеличивать или уменьшать ступени насоса.

Основные части насоса: впускная секция, средняя секция, выпускная секция, секция
вторичного впуска, передняя направляющая лопатка, обратная направляющая лопатка,
передняя крыльчатка, обратная крыльчатка, вал, устройство дросселирования и сброса
давления, распорная втулка, корпус подшипника, переходная труба и т. д.;
Ротор состоит из передней крыльчатки, устройства дросселирования и сброса давления,
обратной крыльчатки, втулки вала, распорной втулки подшипника и т. д.: в подшипнике
используется «твердо-плавающая» конструкция смазки обезвоженным маслом. На
приводном торце используется цилиндрический подшипник качения, а на торце
используется комбинация цилиндрического подшипника качения и радиально-упорного
шарикоподшипника;

Рабочая камера насоса состоит из впускной секции, средней секции, выпускной секции,
вторичной секции впуска, передней направляющей лопатки, обратной направляющей
лопатки, переходной трубы и т. д.;

Поверхности уплотнения между впускной, средней и выпускной секциями насоса
покрыты герметиком или уплотнительным кольцом. Ротор и неподвижная часть
уплотнены уплотнительным кольцом и направляющей лопаткой. Когда уплотнительное
кольцо и направляющая лопатка изнашиваются настолько, что насос не может
нормально работать, их необходимо заменить;

Вал может иметь механическое и набивное уплотнение. Если используется набивное
уплотнение, уплотнительное кольцо необходимо установить правильно. Герметичность
набивочного материала должна быть умеренной, чтобы жидкость могла просачиваться
по каплям. Уплотнительные элементы насоса размещаются в полости уплотнения,
которая заполняется водой с определенным уровнем давления для герметизации,
охлаждения или смазки. На уплотнении вала установлена сменная втулка для защиты
вала насоса;

Насос приводится непосредственно от первичного двигателя через эластичную муфту. Со
стороны первичного двигателя насос вращается по часовой стрелке.
(Обычная конфигурация двигателя — серия Y. Взрывозащищенный двигатель YB/YB2
применяется в случае наличия горючего или взрывоопасного газа).
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Знакомство с изделием
Параллельный насос — это новое поколение шахтных самобалансирующихся горизонтальных
многоступенчатых центробежных насосов, разработанное технической командой компании Changsha
Canpump Co., Ltd. после двух лет технологических исследований. Благодаря конструкции с двойным входом и
симметричным компонентам ротора крыльчатки, параллельный насос имеет два канала, собираемых через
выпускную секцию перед выходом, что обеспечивает параллельное соединение. Конструкция может
сбалансировать осевую силу компонентов ротора насоса. 

Благодаря компактной конструкции, отсутствию утечек, высокой эффективности, стабильной работе и
широкой области применения, данный насос является новым игроком среди самобалансирующихся
горизонтальных многоступенчатых центробежных насосов.
Благодаря большому значению расчетного расхода и высокому значению высоты подачи, параллельный
насос является сильным дополнением к одноступенчатым горизонтальным центробежным насосам двойного
всасывания и обычным самобалансирующимся горизонтальным многоступенчатым центробежным насосам.
Он широко применяется в проектах муниципального водоснабжения, проектах водосбережения,
нефтехимических и других проектах с большим расходом и высоким значением высоты подачи, а также с
помощью дренажа первого уровня может полностью заменить многоступенчатую систему подачу воды
обычных одноступенчатых двухкамерных горизонтальных центробежных насосов, что значительно снижает
бюджет, а также затраты на эксплуатацию и техническое обслуживание оборудования.

Спектральная диаграмма









Сборка и разборка

 
Качество сборки насоса напрямую влияет на его функционирование, а также на срок службы, параметры
производительности, вибрацию и шум агрегата. Поэтому сборке следует уделить особое внимание.

Подготовка перед сборкой
❖ Перед сборкой насоса убедитесь в отсутствии дефектов, влияющих на сборку. Перед сборкой очистите
насос.
❖ Убедитесь, что используется правильная арматура.

Сборка насоса
❖ Необходимо соблюдать точность обработки и шероховатость поверхности деталей. Не допускается
наличие столкновений или царапин. Герметик должен быть чистым. Крепежный винт и болт должны
испытывать равномерную нагрузку.
❖ Центрирование выпускного канала крыльчатки и впускного канала направляющей лопатки
обеспечивается осевыми размерами деталей. Центрирование канала напрямую влияет на
производительность насоса, поэтому не допускается произвольное регулирование размера насоса.
❖ После сборки насоса и перед размещением набивочного материала, вручную поверните ротор насоса.
Убедитесь в свободном вращении ротора в насосе;
❖ После проверки вдавите набивочный материал и обратите внимание на относительное положение
набивочного кольца в полости набивки.

Примечания по разборке насоса
❖ Остановите насос в соответствии с регламентом,
❖ Слейте жидкость (включая охлаждающую воду) из корпуса насоса; если компонент подшипника
использует жидкую масляную смазку, слейте смазку, демонтируйте вспомогательный трубопровод, который
влияет на разборку, например, возвратную трубу и т. д.;
❖ При разборке необходимо соблюдать точность изготовления деталей. При демонтаже двустороннего
штока выполните амортизацию средних секций проставкой, чтобы у припуска на шов средней секции не
возникло расшатывание, проседание и изгиба вала.

Порядок разборки насоса
❖ После демонтажа муфты насоса, открутите болт сальника подшипника и гайки впускной секции и корпуса
подшипника, затем демонтируйте корпус переднего подшипника;
❖ Открутите круглую гайку на валу и демонтируйте внутреннее кольцо подшипника, сальник подшипника и
стопорное кольцо;
❖ Выполните амортизацию всех средних секций проставками, демонтируйте гайку двустороннего штока,
демонтируйте впускную секцию и сальник, набивочное кольцо и набивочный материал на секции;
❖ Демонтируйте крыльчатку первой ступени, плоскую шпонку, переднюю направляющую лопатку,
переднюю крыльчатку, переднюю направляющую лопатку конечной ступени, выпускную секцию, среднее
устройство дросселирования и сброса давления;
❖ Снимите обратную направляющую лопатку конечной ступени, обратную крыльчатку конечной ступени,
плоскую шпонку, обратную направляющую лопатку, обратную крыльчатку, заднее устройство
дросселирования и сброса давления. Обратите внимание на направление и последовательность движения
передних и обратных крыльчаток и направляющих лопаток;
❖ Открутите гайки между вторичной впускной секцией и задним кожухом, снимите шпиндель, задний кожух
и компоненты корпуса заднего подшипника;
❖ Открутите гайки между задним кожухом и корпусом подшипника, снимите с заднего кожуха сальник,
набивочное кольцо и набивочный материал;
❖ Открутите болты на сальнике заднего подшипника и снимите подшипник, небольшую круглую гайку и
крышку подшипника соответственно;
❖ У насосов, использующих подшипники скольжения, последовательность разборки в основном такая же,
лишь немного отличается при разборке компонентов подшипника.



Установка насоса
Для данной модели насоса, помимо общих требований, есть и другие примечания:

❖ Плоскость основания для установки насоса должна быть выровнена по уровнемеру. После затвердевания
цемента основания, убедитесь в отсутствии ослабления основания и отверстия под анкерный болт;
❖ После сборки двигателя, насоса и основания, проверьте соосность вала насоса и вала двигателя, чтобы
убедиться, что оба осевых вывода находятся на одном уровне;
❖ При сборке насоса с двигателем обеспечьте наличие осевого зазора торцов муфты насоса и двигателя.
Данная серия насосов не имеет осевого люфта;
❖ Насос может выдерживать только внутреннее усилие, а не какое-нибудь внешнее воздействие, поэтому,
во избежание повреждения насоса, впускной и отжимной трубопроводы насоса должны иметь отдельные
опоры. В насосах D (P) и MD (P), содержащих горючие и взрывоопасные газы и работающих в яме,
необходимо использовать взрывозащищенный двигатель, при этом должно быть указание уровня защиты и
наличие знака взрывобезопасности.

Пуск
Перед запуском насоса проверните ротор насоса, чтобы проверить его гибкость;
Убедитесь в соответствии направления вращения двигателя насосу;
Откройте впускной клапан насоса (при наличии), закройте запорный клапан выпускного трубопровода
насоса и заглушку манометра для заполнения насоса жидкостью или извлеките воздух, попавший в
трубопровод и насос, с помощью вакуумной системы;
Проверьте затяжку соединительного болта насоса и двигателя и условия безопасности вокруг насоса,
чтобы насос был готов к запуску;
Запустите двигатель. При нормальной работе насоса, откройте заглушку манометра, медленно откройте
запорный клапан насоса до тех пор, пока указатель манометра не покажет необходимое давление
(контролируйте заданный подъем насоса по показаниям манометра на выходе).

Эксплуатация
Осевая сила насоса уравновешивается самим насосом, поэтому отсутствует балансировочная трубка; для
обеспечения нормальной работы насоса нельзя блокировать обратный клапан;
Во время запуска и эксплуатации убедитесь в нормальных показаниях прибора, выделении тепла в
подшипниках, протечке воды через набивку и ее температуре, вибрации и звуке насоса. Любые
отклонения следует устранять вовремя;
Повышение температуры подшипника отражает качество сборки насоса. Повышение температуры
подшипника не должно превышать температуру окружающей среды на 35°C. Максимальная температура
подшипника должна составлять до 75°C;
Во время работы насоса регулярно проверяйте степень износа крыльчатки, уплотнительного кольца,
втулки направляющей лопатки, втулки вала, устройства дросселирования и сброса давления. При
наличии сильного износа, деталь необходимо вовремя заменить.

Остановка
Перед остановкой закройте заглушку манометра, медленно закройте запорный клапан. Остановите
двигатель после того, как выпускной клапан будет полностью закрыт. Закройте впускной клапан насоса
после полной остановки насоса (при условии наличия впускного клапана);
Если насос не будет эксплуатироваться в течение длительного времени, демонтируйте винты выпускной
заглушки под впускной, выпускной секциями и вторичной впускной секцией, разберите, очистите и
смажьте насос, упакуйте его и сдайте на хранение.

Пуск, эксплуатация и остановка насоса

Схема установки трубопровода насоса
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