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ПРОИЗВОДИТЕЛЬ ШЛАМОВЫХ НАСОСОВ



мы разработали новый материал для литья, который значительно продлевает срок 
службы насоса. И открыли новый завод в провинции Ляонин, чтобы ускорить сроки 
поставки

для изготовления деталей с высоким содержанием хрома вместо полимерного 
песка впервые было использовано литье в песчаную форму с предварительным 
покрытием.  Поверхность запасных частей стала намного лучше, а скорость литья повысилась

мы начинаем вести международный бизнес, стремясь поставлять качественные 
насосы и запасные части по всему миру

Переименована в компанию Ruite pump company

Мы строим новый литейный цех, чтобы удовлетворить возросший спрос на 
детали для насосов, и приступаем к сборке шламовых насосов

Мы начинаем производство литейных насосов с высоким содержанием 
хрома и их деталей



Комплексные испытания  Ударное испытание 
на растяжение 

Спектральный контрольно-
измерительный прибор 

СГП склад готовой 
продукции

Установка, сборка  Обработка механическая

Термическая обработка  Термическая обработка  Литьё



подшипниковый узел

Чертеж конструкции (3D)

передний бронедиск

экспеллер

втулка вала

крышка насоса

кольцо экспеллера

задний бронедиск

 корпус насоса

рабочее колесоспиральная футеровка



    Наиболее часто используемые методы передачи включают CR, ZV, DC, CV и другие методы передачи. Ременное соединение широко 

применяется из-за своих простоты монтажа и широкого диапазона скоростей и в основном используется для насосов серии MTH. В настоящее 

время, в соответствии с особыми условиями работы, также есть применение серии ZGB и ZJ. Упругая штифтовая муфта с характеристиками 

стабильной работы и отсутствия потерь мощности применяется в основном для насосов с одинаковой скоростью насоса и скоростью двигателя. 

Мембранное соединение применяется в основном для некоторых насосов с разборкой, например, для больших насосов серии для сероочистки. 

Другие типы соединений, такие как редукторы и гидравлические муфты, применяются в основном в условиях высокой мощности, когда скорость Другие типы соединений, такие как редукторы и гидравлические муфты, применяются в основном в условиях высокой мощности, когда скорость 

насоса отличается от скорости двигателя, например, в больших насосах для сероочистки и дноуглубительных насосах.

  Упрочнение дополнительного рабочего колеса осуществляется путем использования давления, создаваемого рабочим колесом, 

и последующего соединения с вспомогательным рабочим колесом.  Этот подход обычно используется для поддержания необходимого 

давления, однако уровень этого давления не превышает давления на выходе насоса на 10%. Такая система упрочнения может быть реализована 

без использования воды для упрочнения вала (через регулярное добавление смазки через масляный стакан на корпусе насоса) или разбавления 

шлама; однако это приводит к увеличению энергопотребления (обычно требуется увеличение номинальной мощности на примерно 5%).

Шламовый насос может также применять механическую систему уплотнения, которая демонстрирует превосходный уровень герметичности. Шламовый насос может также применять механическую систему уплотнения, которая демонстрирует превосходный уровень герметичности. 

Однако, следует отметить, что ее значительная стоимость не может быть обойдена стороной. Более того, необходимо периодически добавлять 

воду для герметизации вала насоса по мере необходимости.

Объем воды в 

уплотнении вала I/s

Вес кронштейна (базы) кг 

Допустимая мощность 

согласования кВт

Тип кронштейна (базы)

   Основные типы уплотнений вала для насосов включают сальниковые уплотнения, вспомогательные уплотнения рабочего колеса и 

механические уплотнения.Сальниковое уплотнение - это распространенная форма уплотнения вала, которая подходит для различных условий 

работы и может быть подобрана с использованием специальных материалов, таких как политетрафторэтиленовая и графитовая набивка.

Оно может использоваться для защиты от коррозии в коррозионных или высокотемпературных условиях. Преимуществами сальникового 

уплотнения являются простота конструкции и удобство обслуживания. Важно помнить, что для его работы требуется подача воды, а также 

достаточное давление и количество воды. Давление воды, применяемое для уплотнения вала, должно быть таким же, как и в насосе. достаточное давление и количество воды. Давление воды, применяемое для уплотнения вала, должно быть таким же, как и в насосе. 

При этом на выходе давление увеличивается  на 35 кПа (0,35 кг/см2), а объем воды в сальниковом уплотнении зависит от размера уплотнительного 

элемента, что обозначено в таблице ниже.
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